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Ersatzteile fur Oldtimer

enn Defekte bei Oldtimern auftreten und die Fahrtaug-

lichkeit nicht mehr besteht, begeben sich Auto-Klassi-

ker-Fans héufig auf eine langwierige Suche nach
Ersatzteilen. Dabei entstehen allerdings unterschiedliche Proble-
me: Entweder stehen die Teile auf dem Markt nicht mehr zur Verfii-
gung oder alternative Teile anderer Baureihen oder Hersteller wer-
den den detaillierten Anspriichen nicht gerecht. Damit verbunden
ist sogar gegebenenfalls der Verlust der Oldtimer-Zulassung, da
gewisse Kriterien nicht mehr erfiillt werden. Das Reverse Enginee-
ring wirkt dieser Ersatzteil-Schwierigkeit entgegen, selbst dann,
wenn keine Zeichnungen oder 3D-Modelle zur Rekonstruktion
mehr vorliegen. Dafiir erstellt das zeit- und kostensparende Ver-
fahren prézise CAD-Datensétze, die zur Fertigung von Prototypen
genutzt werden. Im Gegensatz zur Vorgehensweise bei der funkti-
onellen Nachempfindung kommt beim Reverse Engineering ein

Reverse Engineering als Lésungsmethode zur Rekonstruktion
von Ersatzteilen fiir Oldtimer — dieses Thema haben Sie, liebe
Leser und Leserinnen, auf Platz 1 der meist gelesenen Artikel in
der Rubrik Entwurf gewahlt. Oldtimer-Fans kennen das Problem,
tritt ein Defekt beim geliebten Fahrzeug auf, beginnt die schwieri-
ge Suche nach einem Erstazteil. Reverse Engineering gilt als zeit-
und kostensparendes Verfahren, selbst dann, wenn keine Zeich-
nungen oder 3D-Modelle zur Rekonstruktion mehr vorliegen.
Wenn der Anwender iiber seine Arbeit die Hardware komplett

3D-Scanner zum Einsatz, um das vorliegende Bauteil exakt
abzubilden. Dabei lassen sich auch stark beschédigte oder
unvollstandige Objekte rekonstruieren. Insbesondere bei Frei-
formflachen findet die Methode Anwendung. Sie beachtet
auch die Interaktionsstellen mit korrespondierenden Elemen-
ten, damit Ersatzteil und Fahrzeug nach der Rekonstruktion
uneingeschrénkt funktionieren. Die Nachkonstruktion eines
Zahnrads beispielsweise nimmt nur wenige Stunden Aufwand
in Anspruch. Mit ungefghr 45 min umfasst der Scanvorgang
dabei die kiirzeste Zeitspanne im Gesamtprozess. Dieser kann
optisch als auch taktil vorgenommen werden. Anschlieflend
folgt ein knapp 90-miniitiger Konstruktionsvorgang, der
CAD-Modelle erstellt und detailgetreu darstellt. (sh)

www.norrenbrock-technik.de

vergisst, dann hat das "user experience design team" von
Microsoft beim Anwender voll ins Schwarze getroffen. Was hin-
ter dem leistungsstarken Surface Book 2 steckt, erfahren Sie in
unserem Beitrag auf Platz 2.

Wie eine Software dabei helfen kann, den 3D-Druck in die indust-
rielle Produktion zu tiberfiihren, lesen Sie in unserem Beitrag auf
Platz 3. Siemens NX kombiniert als Plattform fiir Konstruktion,
Simulation und Fertigung spezielle Modellierfunktionen mit den
Maglichkeiten der Struktur- und Topologieoptimierung.
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Wenn Hardware verschwindet

it dem Surface Book 2 kommt die bislang stérkste mobile Work-

station dieser Reihe auf den Markt. Sie verfiigt bis zur fiinffachen

Grafikleistung im Vergleich zur Vorgéngerin. Bei der Weiterent-
wicklung der Hardware ldsst Microsoft die Bediirfnisse und Anforderungen
der Anwender einflieBen. Ein Beispiel ist das ,user experience design
team”, das Microsoft in enger Zusammenarbeit sowohl mit Anwendern als
auch Entwicklern der CAD-Software Solidworks von Dassault Systémes
gebildet hat. Das Ergebnis des regelméfigen Austauschs sollen Geréte
sein, die die Effizienz des Anwenders erh6hen und dafiir sorgen, dass er
schneller in den oben beschriebenen Flow kommt. Im Idealfall vergisst der
Anwender iiber seine Arbeit die Hardware sogar komplett. Mit der Einfiih-
rung von Surface Book 2 glaubt Microsoft, diesem Ziel einen Schritt naher
gekommen zu sein. ,Surface Book 2 ist unsere Antwort auf eine mobile
Workstation ohne Kompromisse in Sachen Funktionalitét und Leistung”,
wirbt Andre Hansel, Senior Product Manager Surface bei Microsoft
Deutschland fiir die neue mobile Workstation, die Laptop, Tablet und trag-
bares Studio in einem sein will. Je nach Modellvariante ist das Surface Book
2 ausgestattet mit Intel Core i5 Dual-Core Prozessoren der 7. Generation
oder Intel Core i7 Quad-Core Prozessoren der 8. Generation sowie mit den
aktuellen Geforce GPUs von Nvidia. Programme von Herstellern wie Ado-
be, Autodesk oder Dassault laufen auf dem Gerét ebenso fliissig wie aktuel-
le Gaming-Titel und Windows-Mixed-Reality-Anwendungen. Gleichzeitig
ist Surface Book 2 eines der leichtesten Geréte seiner Klasse und bietet bis
zu17h Akkulaufzeit fiir die mobile Nutzung. (ud)

www.microsoft.de
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Komponenten richtig drucken

ie neueste Version von Siemens NX unterstiitzt die AM-gerechte

Konstruktion von Bauteilen und hilft, den 3D-Druck in die industri-

elle Produktion zu iiberfiihren. Das Beispiel ist beeindruckend:
Brennerdiisen, die bisher aus 13 Einzelteilen bestanden und in 26 Wochen
aufwendig gefertigt wurden, lassen sich heute in etwa einer Woche mit dem
3D-Drucker herstellen. Nicht nur die geringe Fertigungszeit ist rekordver-
déchtig: Die gedruckten Diisen wiegen auch rund 22 % weniger als ihre
Vorgénger, auBerdem konnte der Materialverbrauch optimiert werden.
Und: Es handelt sich bei den Diisen nicht etwa um Prototypen — sie werden
industriell eingesetzt. Als Plattform fiir Konstruktion, Simulation und Fer-
tigung kombiniert NX spezielle Modellierfunktionen mit den Maglichkeiten
der Struktur- und Topologieoptimierung. Dazu gehért Convergent Mode-
ling, eine Technologie, die den Umgang mit Geometrien wie Facetten, Fl&-
chen und Volumina erleichtert. So kdnnen Konstrukteure Bauteile auf der
Basis gescannter Daten fiir den 3D-Druck optimieren und direkt aus NXim
3D-Drucker herstellen. Der Arbeitsablauf Scannen, Editieren, Drucken
unterstiitzt das 3D-Fertigungsformat (3MF) und die 3D-Druckfunktionen
von Microsoft. Ein weiterer, wichtiger Schritt auf dem Weg zum industriell
3D-gedruckten Bauteil ist die Validierung des Designs, daher sind auch
Validierungstools integriert. Mit einer integrierten Topologieoptimierung
lassen sich Produkt-Designs von Grund auf neu erschaffen. Davon profitie-
ren ganz besonders komplexe und effiziente Leichtbaustrukturen. Aus die-
sem Grund hat sich etwa Toolcraft, spezialisiert auf den 3D-Druck in Metall,
imvergangenen Jahr fiir NX entschieden. (ud)

www.siemens.de

Flexibler Schutz fiir
heiBe Rundungen

Fasertechnische Halbzeuge fiir Hochtemperatur-Anwendungen

Biolosliche Keramikfaser-Produkte (Alcaline-Earth-Silicate) fiir bis zu 1260° C
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Bindemittelfreie keramische Aluminiumsilikat-Halbzeuge fiir bis zu 1500° C
Polykristalline Aluminiumoxidwollen fiir bis zu 1850° C

Konventionelle Keramikfaser-Produkte fiir bis zu 1250° C

Flexible Halbzeuge zum Isolieren, Ddmmen, Schiitzen, Aus- und Verkleiden

Ideal fiir Ofentechnik, Motorenbau, Feuerfest-Industrie, Hochvakuumtechnik u.a.
Lieferbar als Papiere, Vliese, Filze, Platten, Filllstoffe, Knetmassen und Formteile

Paul-Ehrlich-Str. 10a
D-63128 Dietzenbach
Tel. +49-(0)6074-40093-0
info@kager.de

www.kager.de
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